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DIREZIONE GENERALE PER LA SICUREZZA ANCHE AMBIENTALE DELLE ATTIVITA MINERARIE ED ENERGETICHE
UFFICIO NAZIONALE MINERARIO PER GLI IDROCARBURI E LE GEORISORSE
Divisione V - Laboratori chimici e mineralogici

RELAZIONE SPERIMENTALE
CAMPIONE 3366

Analisi del gas naturale nella centrale di raccolta e trattamento “Casalborsetti” della societa
eni S.p.A., ubicata nel comune di Ravenna in localita Casalborsetti.

Centrale “Casalborsetti”

Via Antonio Bosio, 15 - 00161 Roma
tel. +39 06 47053908 - fax +39 06 47053915
marcello.dellorso@mise.gov it
WWW.UNMig.mise.gov.it
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Campione 3366

Premessa

La “Direzione generale per la sicurezza anche ambientale delle attivita minerarie ed energetiche —
UNMI1.G.” del Ministero dello Sviluppo Economico, ha predisposto una campagna di controllo
della qualita del gas naturale prodotto /o stoccato in Italia.

Nell’ambito di questi controlli il funzionario tecnico della Divisione V - “Laboratori chimici e
mineralogici”, ing. Marcello Dell’Orso, coadiuvato dalla dott.ssa Andree Soledad Bonetti, hanno
effettuato in data 5 settembre 2019 il campionamento e ’analisi in campo del gas naturale nella
centrale di raccolta e trattamento “Casalborsetti” della societa eni S.p.A., dopo il trattamento di
disidratazione con glicol trietilenico (TEG) e prima della immissione nella rete di distribuzione gas
SNAM.

Nella centrale “Casalborsetti” il gas trattato, circa 850 mila Sm*/giorno, proviene dalle piattaforme
italiane situate nell’offshore adriatico (n. 1, 2, 3) e da impianti a terra (n. 4 e 5):

GARIBALDI C — concessione A.C 1.AG

NAOMI PANDORA - concessione A.C 33.AG

PORTO CORSINIM W C — concessione A.C 26.EA
DOSSO CENTRO - concessione DOSSO DEGLI ANGELI
DOSSO SUD - concessione DOSSO DEGLI ANGELI
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Alle operazioni di campionamento ed analisi ha assistito in rappresentanza della societa I’ing. Luigi
Cino (capo centrale).

Modalita di campionamento

L’analisi composizionale del gas ¢ stata effettuata dopo il trattamento di disidratazione e prima della

immissione nella rete di distribuzione gas SNAM, utilizzando un gascromatografo portatile modello
uGC 3000 della Agilent (foto 1).

Foto 1 - gascromatografo portatile pGC 3000

Il campionamento ¢ stato effettuato dalla linea a circa 49 bar in uscita dalla centrale verso la rete
SNAM (foto 2).
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Foto 2 — Punto di campionamento (freccia di colore rosso)

Sono state effettuate cinque misure dalle ore 10:32 alle ore 10:42; la media dei risultati ottenuti,
espressi in percento in moli in condizioni standard (T=15 °C, P=101,325 kPa), sono riportati nella

tabella 1.

Composizione Gas

4 M| media accertamenti in campo
metano % moli 99,42
etano % moli 0,02
propano % moli 0,01
1so-butano % moli 0,01
n-butano % moli < 0,01
1s0-pentano % moli <0,01
n-pentano % moli <0,01
€sano % moli <0,01
anidride carbonica | % moli 0,06
azoto % moli 0,48

Tabella 1 - Composizione del gas naturale espresso in percento molare
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